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Die Zugabe von MATHY® WKA-Additiv IS0 VG 320 zu dem handelsiiblichen Getriebeol der
Viskositatsklasse IS0 VG 320 fiihrt zu:

« einer leichten Erhohung des mittleren Reibungskoeffizienten um +3 %.
» einer signifikanten Absenkung des VerschleiBvolumens um -80 %.

« einer signifikanten Erhdhung des kritischen Hochdruck pHD, krit

(kritische Hertzsche Pressung pHertz krit) um +13 %.

Zweck der Priifung Bezeichnung der Priifol-Proben

Zielsetzung der Priifungen auf dem MPH-Priifstand war es, eine 100 % Getriebedl der Viskositatsklasse 1S0 VG 320 (ohne Additiv).
Aussage zur Wirksamkeit des dem Getriebedl zugesetzten Additivs

MATHY® WKA-Additiv IS0 VG 320 zu erhalten. 80 % Getriebedl der Viskositatsklasse IS0 VG 320 mit 20 % MATHY®
Die Aussage zur Wirksamkeit hinsichtlich einer Verbesserung der WKA-Additiv 1SO VG 320.

Schmierfahigkeit und des Verschleil3schutzvermagens erfolgt sowohl
qualitativ als auch quantitativ mittels Reibungs-, Verschlei3- und
Fressgrenzenbestimmung im Linienkontakt des MPH-Priifstands.
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Beschreibung der Durchfiihrung des Verfahrens

An der TU Hamburg-Harburg, Institut fiir Produktentwicklung und
Konstruktionstechnik, ist zur Priifung der Schmierfahigkeit von
Hydraulikflissigkeiten ein neues Testverfahren und eine neue
Testapparatur entwickelt worden. Der Test soll mdglichst den Fliigel-

zellenpumpentest nach DIN 51389 (bzw. DIN EN IS0 20763) ersetzen.

Primares Ziel der Entwicklung des MPH-Priifverfahrens (MPH-Priif-
stand: Priifstand zur Mechanischen Priifung von Hydraulikflissig-
keiten) ist die bessere Abbildung der Gesamtheit der in Maschinen
der Hydrostatik, der Getriebe- und Verbrennungsmotorentechnik
vorkommenden verschleiBrelevanten tribologischen Effekte in
einem einfach gestalteten Test, bei dem insbesondere auf einfache
Priifkorper Wert gelegt wird.
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Priifergebnisse

Zusammenfassung der MPH-Priifergebnisse mit Getriebedl in Das Additiv hat einen starken Einfluss auf die Schmierfahigkeit
Kombination mit dem MATHY® WKA-Additiv 1SO VG 320 und das VerschleiBschutzvermdgen des Getriebedls der Klasse
Die Zugabe von 20 Vol-% des speziell fiir Getriebedle bestimmten IS0 VG 320.

Additivs fiihrt hier zu einer Erhohung der krit. Hertzschen Pressung um
13 %. Ebenfalls wird das VerschleiBverhalten des Tribokontakts durch
die Zugabe des Additivs sehr positiv beeinflusst; das VerschleiRvolu-
men sinkt hierbei um tiber 80 %.

Tabellarische Darstellung der Ergebnisse des Testlaufs

krit. krit. mittl. Reibungs- max. Reibungs- Verschlei3-

Benennung der Priiffliissigkeit Hochdruck Pressung koeffizient koeffizient volumen
[bar] [N/mm?] . [mm?]

Getriebedl 1S0VG 320
(ohne Addit) 140,2 2322 0,074 0,078 0,278
Getriebedl 1S0VG 320
(420 % MATHY® WKA 150 V6 320) Lk 2627 0,076 0,078 0,055

Grafische Darstellungen der Ergebnisse des Testlaufs

Veranderung der MPH-Ergebnisparameter nach Zugabe unterschied-
licher Mengen des Additivs MATHY® WKA ISO VG 320

kritische Pressung Reibungskoeffizient Verschleivolumen
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Kurzzeitpriifung Getriebeol (ohne Additiv), Priiflauf 3 (Fressdruckbestimmung)
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Kurzzeitpriifung Getriebedl (+20 % MATHY® WKA IS0 VG 320), Priiflauf 2 (Fressdruckbestimmung)
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Dauerlauf Getriebedl (ohne Additiv)
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Fotographische Dokumentation des Verschlei3es - Fotographische Dokumentation des VerschleiB3es -
Getriebeol (ohne Additiv) Getriebeol (+20 % MATHY® WKA 1SO VG 320)
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Abgebildet ist Schieber 60 von Bild 6 des Original-Priifberichts. Abgebildet ist Schieber 62 von Bild 11 des Original-Priifberichts.
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Kunden-Erfahrungen Der Betrieb mit MATHY® brachte folgende Vorteil
Gute Messergebnisse mit MATHY® WKA-Additiv 1SO VG 320
Leistungsabgabe von Windkraftwerken gesteigert

Die durch MATHY® verbesserte Schmierung bringt nicht nur Windkraftanlage Windkraftanlage

Vorteile beim Betrieb von Kraftfahrzeugen. MATHY®-Produkte Vestas V39, Baujahr 1995: Tacke TW 600-¢, Baujahr 1997:
fiir den industriellen Einsatz bescheren den Betrieben oft
signifikante Kostensenkungen und betrachtliche Leistungsstei-
gerungen.

Ein Windkraftanlagenbetreiber schickte uns freundlicherweise fol-
gende Messergebnisse, die iiber die Ferndiagnose der Windkraftanla-
gen ermittelt wurden.

Fiir beide Windkraftanlagen konnte auBerdem ein deutlich ruhigerer
Lauf festgestellt werden.
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Hinweis: Detailliertere Ergebnisse liegen bei MVG® vor. Gerne beraten unsere Fachleute Windkraftanlagenbetreiber und andere industrielle
Anwender Giber die Einsatzmdglichkeiten von MATHY®-Industrieprodukten, die der Kostensenkung und Leistungssteigerung dienen.

Originaler Priifbericht
Den kompletten, originalen Priifbericht konnen Sie hier einsehen.
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